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Datenblatt

Mechanische Eigenschaften

Anwendung:

Komponenten im Fahrzeugmotorenbereich und Gehäuse für Sensorstecker.

Charakterisierung:

AKROMID® B3 GF 30 RM-M schwarz (3016) ist ein 30% glasfaserverstärktes 
Polyamid 6 mit hoher Steifigkeit und Festigkeit und verringerter 
Feuchtigkeitsaufnahme.

Industriegebiet Brohltal Ost
Im Stiefelfeld 1
D-56651 Niederzissen
Telefon +49 2636/9742-0
Telefax +49 2636/9742-31
info@akro-plastic.com
www.akro-plastic.com

Prüfbedingungen Methode Einheit Richtwerte

trocken kond.*

Eigenschaften

11000 7100

165 110

2,6 4,5

9600

250

3,2

70 70

1 mm/min ISO 527-2

5 mm/min ISO 527-2

5 mm/min ISO 527-2

2 mm/min ISO 178

2 mm/min ISO 178

65 60

12 15

230

2 mm/min ISO 178

23°C ISO 179-1/1eU

-30°C ISO 179-1/1eU

23°C ISO 179-1/1eA

961/30 ISO 2039-1

MPa

MPa

%

MPa

MPa

%

kJ/m²

kJ/m²

kJ/m²

MPa

600Prüfflüssigkeit A IEC 60112  

Thermische Eigenschaften

DSC, 10K/min DIN EN 11357-1 °C

1,8 MPa ISO 75 °C

8 MPa ISO 75 °C 160

210

225

Brandverhalten

HB

+

 UL 94 Klasse

> 1 mm Dicke FMVSS 302  

Allgemeine Eigenschaften

1,770°C, 62% r.F. ISO 1110 %

Verarbeitung

mm

%

700

0,3

0,8ISO 294-4quer

AKRO7 x 3,5 mm & **

* = Prüfkörper nach ISO 1110 gelagert

** = Werkzeugtemperatur: 80°C, Massetemperatur: 270°C, Spritzdruck: 750 bar

Vergleichszahl der Kriechwegbildung, CTI

Schmelztemperatur

Wärmeformbeständigkeit HDT/A

Wärmeformbeständigkeit HDT/C

Feuchtigkeitsaufnahme

Fließfähigkeit

Verarbeitungsschwindung

Brennbarkeit UL 94

Brennrate (<100 mm/min)

Elektrische Eigenschaften

Zug-E-Modul

Bruchspannung

Bruchdehnung

Biege-E-Modul

Biegefestigkeit

Biegedehnung bei Bruch

Charpy Schlagzähigkeit

Charpy Schlagzähigkeit

Charpy Kerbschlagzähigkeit

Kugeldruckhärte

Charpy Kerbschlagzähigkeit kJ/m²ISO 179-1/1eA-30°C 1010

Gehalt an Verstärkungsstoffen

Dichte

%ISO 1172 

g/cm³ISO 118323°C

30

1,41

 

 

 

 

 

%ISO 294-4längsVerarbeitungsschwindung

 

 

  mmWandstärke 2,0 3,21,60,80,4

AKRO-PLASTIC GmbH
Sitz der Gesellschaft: Niederzissen
Handelsregister: Amtsgericht Koblenz HRB 12227
Geschäftsführer: Andreas Stuber, Dirk Steinbrück
Aufsichtsratvorsitzender: Dr. Matthias von Rönn

Die vorstehend gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen 
Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung 
bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus 
unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Verarbeiter und Anwender 
werden durch unsere Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für 
den konkreten Einsatzfall befreit. AKRO®, AKROMID®, AKROLEN®, 
AKROLOY® und AKROTEK® sind registrierte bzw. angemeldete Marken der 
Feddersen Gruppe.
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Fortsetzung

 
Verarbeitungshinweise

 

 

Flansch

Zone 1 - Zone 4

Düse

Schmelze

Werkzeug

°C

°C

°C

°C

°C

Nachdruck, spez.

Staudruck, spez.

Einspritzgeschwindigkeit

Schneckenumfangsgeschwindigkeit

bar

bar

m/min

Trocknungszeit

Trocknungstemperatur

Verarbeitungsfeuchte

h

°C

%

𝝑6 

𝝑6 

 

 

𝝑1 

𝝑2 

𝝑3 

𝝑4 

𝝑5 

PNach 

PStau 

 
Die angegebenen Werte sind Richtwerte, mit zunehmendem Füllgehalt sind die höheren Werte anzustreben.
Zur Trocknung empfehlen wir ausschließlich Trockenluft- oder Vakuumtrockner. Zu starke Trocknung kann 
zu Füll- u. Oberflächenproblemen führen.

0 - 4

80

0,02 - 0,1

60 - 80

220 - 290

240 - 300

240 - 290

80 - 100

300 - 800

50 - 150

mittel bis hoch

8 - 15
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